TOLES

ACIERS POUR DECOUPE LASER

Tolérances dimensionnelles selon NF EN 10143 : voir pages 129, 131 et 132
Nuances : S235JR - S240 Laser - S360MC Laser

Etat de surface : NOIR

( z
EPAISSEUR en mm

FORMAT
.oem 3 4 5 6 7 8 10 12 15
("2 000 x 1000 . . o o ° . . . o )
2500x 1250 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3000x 1500 [ ] [ ] o [ ] o [ ] [ ] [ ] o
\4000X2000 [} L] o o o o [} o o

Nuances : S240 Laser - S360MC Laser
Etat de surface : DECAPE - Protection film sec ou huilé

p
EPAISSEUR en mm

FORMAT
en mm 1,5 2 2,5 3 4 5 6 7 8
(2000 x 1000 o o o o o o o o
2500x1 250 ° ° ° ° ° ° ° °
\_3 000 x 1500 [ [ [ [ o [J [J [J

~

ACIERS POUR FORMAGE A FROID

ACIERS LAMINES A CHAUD

Norme de référence : EN 10111

Tolérances dimensionnelles selon NF EN 10051 : voir pages 128, 131 et 132

Nuance : DD11
Etat de surface : DECAPE - film sec (1,5 - 8mm uniquement) ou huilé
FORMAT EPAISSEUR en mm ]
en mm 15 | 2 |25 ] 3 4 5 6 8 10 | 12 J
2 000x 1000 (] L] o (] ° ° °
2500x 1250 o ° ° [} ° ° °
3000x 1500 ° ° L ° L ° L
ACIERS LAMINES A FROID
Norme de référence : EN 10130
Tolérances dimensionnelles selon NF EN 10131 : voir pages 130 a 132
Nuance : DCO1 ou DCO4 AMO
FORMAT EPAISSEUR en mm ]
enmm 0,5 0,6 0,8 1 1,25 | 1,5 2 2,5 3 J
2000 x 1 000 . . . . . . . . .
2500x 1250 o ° o ° o [} °
3000x 1500 o o o o ° o o
ACIERS LAMINES A FROID ELECTROZINGUES
Norme de référence : EN 10152
Tolérances dimensionnelles selon NF EN 10131 : voir pages 130 a 132
Nuance : DCO1 + ZE 25/25 APC
FORMAT EPAISSEUR en mm )
en mm 05 | 06 | 0,8 1 | 1,25 1,5 2 2,5 3 )
2000 x 1000 ° ° (] ° ° ° ° ° °
2500x 1250 ° ° ° ° ° ° °
3000 x 1500 [ [ [ ° °
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