Distribution Solutions Poland

Ciecie wyrob6w dtugich na wymiary Sciste

Oferowane ustugi ciecia wyrobdw dtugich wykonywane
sq z uzyciem najnowszych poétautomatycznych przecinarek ta-
Smowych. Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom klienta wy-
konujemy ciecia doktadnoscig + 1 [mm]. Docinamy na zadany
wymiar profile o max gabarycie do 750x500 [mm], réwniez pod
zmiennym katem od 30° do 90°. Zmiana kata ciecia powoduje
zmniejszenie efektywne] szeroko3ci ciecia pity (ponizsze para-
metry).

Parametry przecinek taSmowych:

Kat ciecia materiatu Swiatto gardzieli {mm}

30° 650x500
45° 280x500
60° 390x500
90° 750x500

Ciecie profili o wymiarach przekroju powyzej 750x500 [mm]
wykonywane jest tylko pod katem 90° przy pomocy pétauto-
matycznej przecinarki acetylenowej z zachowaniem tolerancji
0/+5 [mm].

Najnowoczesniejsza
linia technologiczna w Polsce.
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Ciecie ksztattowe stali weglowej

Ustugi wycinania i ukosowania blach oraz rozcinania wzdtuz-
nego ksztattownikow sa wykonywane z uzyciem przecinar-
ki CNC. Sterowanie numerycznie pozwala na precyzyjne ciecie
ksztattowe palnikami gazowymi (tlen/propan), z zachowaniem
duzej doktadnosci linii ciecia.

Podstawowe parametry maszyny:

- Dwa palniki,

- Sterowanie komputerowe CNC,

- Rozmiar cietych materiatéw to 3x12 m przy grubosci od 6 do
150 mm,

- Doktadnos¢ pozycjonowania 1mm,

Wycena ustugi wypalania oraz jej realizacja sa dokonywane
na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej w postaci
wydrukéw lub plikéw w formacie CAD. Na zyczenie klienta ist-
nieje mozliwos¢ oznaczenia gotowych elementéw, co utatwia ich
szybka identyfikacje podczas montazu.

Prefabrykacja - z nami mozesz wiece;.
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