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LAMINES MARCHANDS

CORNIERES A AILES EGALES (EN 10056-1 Décembre 1998)
Nuances (selon NF EN 10025-2) : S235JR / S275JR (autres nuances sur demande)

Aptitude a la galvanisation classe 3 suivant NFA 3563 de novembre 1994
Tolérances de laminage NF EN 10056-2 (Février 1994)

( Di . Surface Caractéristiques rapportées
imensions . s
Masse |Section de peinture a l'axe neutre xx = yy
linéique A X _ly

a e r d Ix =ly dx d_; ix =iy

[ mm mm mm kg/m cm? m2/m | m?%/t cm cm? cm? cm |

(20 8 4 0,88 1,13 87,5 0,60 0,39 0,28 0,59 W
25 3 4 1,12 1,43 86,6 0,72 0,80 0,45 0,75
30 3 5 1,36 1,74 | 0,116 | 853 0,84 1,40 | 0,65 0,90
30 4 5 1,78 2,27 65,2 0,88 1,80 0,85 0,89
35 3 5 1,60 2,04 0136 | 850 0,96 2,29 0,90 1,06
35 3,5 3,5 1,85 2,35 73,6 0,98 2,63 1,04 1,06
95 4 5 2,10 2,67 64,8 1,00 2,95 118 1,05
40 4 6 2,42 3,08 0,155 64,0 112 4,47 1,55 1,21
40 5 6 2,97 3,79 52,2 1,16 5,43 1,91 1,20
45 4,5 7 3,04 390 | 0174 | 57,2 1,26 7,15 2,20 1,37
45 5 7 3,38 4,30 51,5 1,28 7,84 2,43 1,35
50 5 7 3,77 4,80 0,194 51,5 1,40 11,0 3,05 1,51
50 6 7 4,47 5,69 43,4 1,45 12,8 3,61 1,50
50 7 7 5,15 6,56 37,7 1,49 14,6 4,16 1,49
60 6 8 542 6,91 0,233 | 430 1,69 22,8 5,29 1,82
60 8 8 7,09 9,03 32,9 1,77 29,2 6,89 1,80
70 7 9 7,38 9,40 | 0,272 | 36,9 1,97 42,3 8,41 2,12
80 8 10 9,66 12,3 0,311 32,4 2,26 72,2 12,6 2,43
90 9 1 12,2 15,5 0,351 28,8 2,54 116 17,9 2,73
100 10 12 15,1 19,2 | 0,390 | 26,0 2,82 177 24,6 3,04
100 12 12 17,8 22,7 | 0390 | 21,9 2,90 207 291 3,02
120 12 13 21,6 27,5 0,469 21,7 3,40 368 42,7 3,65
120 15 13 26,6 339 17,6 3,51 445 52,4 3,62
150 15 16 33,8 43,0 0,587 17,4 4,25 898 83,5 4,57
150 18 16 40,1 51,0 14,7 4,37 1050 | 98,7 4,54
180 18 18 48,6 61,9 | 0,705 | 145 510 1866 | 144,7 5,49

\__200 20 18 60,0 76,4 | 0,785 | 131 5,68 2850 | 1991 6,11 J

Tolérances dimensionnelles : selon NF EN 10056-2 - voir page 64

Longueurs de livraison : r=r/2

barres droites de 6 a 6,5 m »

etde 12315 m a partir de e

40x 40x 4 ™

Etats de livraison : .

brutes de laminage N r=r?2

)
a \
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LAMINES MARCHANDS

CORNIERES A AILES EGALES (EN 10056-1 Décembre 1998)
Nuances (selon NF EN 10025-2) : S235JR / S275JR (autres nuances sur demande)
Aptitude & la galvanisation classe 3 suivant NFA 3563 de novembre 1994

p
. . Caractéristiques rapportées Caractéristiques rapportées
Dimensions a I'axeqneutrepzpz a I'axeqneutrepyv
1Z \%
a e 1 1z 7 iz v v V1 iv
mm mm cm CI'I‘I4 cm3 cm cm CITI4 Cm3 cm
(20 3 1,41 0,61 0,44 0,74 0,84 0,16 0,19 0,38
25 3 1,77 1,26 0,72 0,94 1,02 0,33 0,33 0,48
30 3 2,12 2,23 1,06 1,13 1,18 0,58 0,49 0,58
30 4 2,12 2,85 1,34 1,12 1,24 0,75 0,61 0,58
35 3 2,47 3,63 1,47 1,34 1,36 0,95 0,70 0,68
35 3,5 2,47 4,03 1,63 1,33 1,39 1,18 0,85 0,71
35 4 2,47 4,68 1,89 1,33 1,42 1,23 0,86 0,68
40 4 2,83 7,09 2,50 1,52 1,58 1,86 117 0,78
40 5 2,83 8,60 3,05 1,51 1,64 2,26 1,37 0,77
45 4,5 3,18 11,30 3,55 1,70 1,79 2,95 1,65 0,87
45 5 3,18 12,40 3,90 1,70 1,81 3,26 1,80 0,87
50 5 3,54 17,40 4,91 1,90 1,99 4,54 2,29 0,97
50 6 3,54 20,30 5,76 1,89 2,04 5,33 2,61 0,97
50 7 3,54 23,10 6,52 1,88 2,10 6,11 2,91 0,96
60 6 4,24 36,20 8,51 2,29 2,39 9,43 3,95 117
60 8 4,24 46,20 10,90 2,26 2,50 12,20 4,86 1,16
70 7 4,95 67,10 13,50 2,67 2,79 17,50 6,27 1,36
80 8 5,66 115 20,30 3,06 3,19 29,90 9,36 1,56
90 9 6,36 184 28,90 3,44 3,59 47,80 13,30 1,76
100 10 7,07 280 39,60 3,83 3,99 72,90 18,30 1,95
100 12 7,07 328 46,40 3,80 4,11 85,70 12,90 1,94
120 12 8,49 584 68,80 4,60 4,80 152 31,50 2,35
120 15 8,49 705 83,00 4,56 4,97 185 37,10 2,33
150 15 10,60 1430 135 5,76 6,01 370 61,60 2,93
150 18 10,60 1670 157 5,71 6,17 435 70,40 2,92
180 18 12,70 2963 | 232,80 6,92 7,22 768,30 | 106,40 3,52
\_ 200 20 14,14 4529 |320,30 7,70 8,04 1172 | 145,80 3,92
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LAMINES MARCHANDS

CORNIERES A AILES INEGALES (EN 10056-1 Décembre 1998)
Nuances (selon NF EN 10025-2) : S235JR /S275JR (autres nuances sur demande)
Aptitude a la galvanisation classe 3 suivant NFA 3563 de novembre 1994

Tolérances de laminage EN 10056-2 (Février 1994)

( . . Surface Distance du )
Dimensions Masse [Section| de peinture centre de gravité
linéique| A
a b e r r1 d1 d2 z1 v2
(mm | mm | mm | mm | mm kg/m | em? [ m%*m | m%/t | cm cm cm cm |
( 30 20 3 4 2 1,12 | 1,43 {0,097 | 86,6 | 0,99 | 0,50 | 2,00 1,041
35 20 3,5 4 2 1,43 | 1,82 (0107 | 752 | 1,23 | 0,46 | 2,16 | 1,31
40 25 4 4 2 1,93 | 246 {0135 658 | 1,36 | 0,62 | 2,69 | 1,35
45 30 4 4 2 2,24 | 2,86 |0,146| 652 | 1,48 | 0,74 | 3,06 | 1,58
45 30 5 4 2 2,76 | 3,52 {0,146 53,0 | 1,52 | 0,78 | 3,04 | 1,57
50 30 5 5 25 296 | 378 [0156| 64,7 | 1,73 | 0,74 | 3,33 | 1,65
60 40 5 6 3 3,76 | 4,79 {0,195| 51,9 | 1,96 | 097 | 410 | 2,10
60 40 6 6 3 4,46 | 5,68 |0,195| 43,8 | 2,00 | 1,01 | 408 | 2,10
70 50 6 6 3 540 | 6,88 | 0,246 | 43,4 | 2,24 | 1,25 | 482 | 2,52
70 50 7 6 3 6,24 | 795 |0,234| 37,4 | 2,28 | 1,29 | 480 | 2,52
80 60 7 8 4 7,36 | 938 (0287 373 | 251 | 1,52 | 555 | 2,92
80 60 8 8 4 8,34 110,600,287 | 329 | 255 | 1,56 | 553 | 2,92
90 70 8 8 4 9,60 112,730,313 32,6 | 2,80 | 1,81 | 6,26 | 3,30
100 75 9 11,79 [ 15,03 10,342 29,1 | 3,15 | 1,93 | 692 | 3,64
120 80 10 " 55 | 150 | 19,1 [0,350| 26,1 | 3,92 | 1,95 | 8,19 | 4,21
120 80 12 11 55 | 17,8 | 22,7 {0,350 22,0 | 400 | 2,03 | 815 | 4,20
150 90 10 12 6 18,2 | 23,2 | 0,469 | 258 | 500 | 2,04 [ 10,1 | 503
150 90 11 12 6 199 | 253 [0,469| 23,6 | 503 | 2,07 | 10,1 | 5,02
150 90 12 12 6 21,6 | 27,5 |0,469 | 21,7 | 508 | 2,12 | 10,1 5,00J

Tolérances dimensionnelles : selon NF EN 10056-2 - voir page 64

Longueurs de livraison : P
barres droites de 6 a8 6,5 m
etde 12315 ma partir de 60 x 40 x 5 -
Etats de livraison : .
brutes de laminage non décalaminées ou grenaillées
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LAMINES MARCHANDS

CORNIERES A AILES INEGALES (EN 10056-1 Décembre 1998)
Nuances (selon NF EN 10025-2) : S235JR /S275JR (autres nuances sur demande)
Aptitude & la galvanisation classe 3 suivant NFA 3563 de novembre 1994

-

Caractéristiques rapportées a |I'axe neutre

Dimensions . Axe xx Axe yy Axe zz Axe vv
Ix |

a b e ’ Ix g ix ly ?Ly iy F4 iz v iv

mm | mm | mm cm? cm? | €m cm? cn)':3 em | ecm® | cm | cm? | cm )
( 30 20 3 |0428|125|062|093|044|029]|055]| 1,43 1,00 | 0,26 0,42\

35 20 | 3,5 [0,255| 215( 094|109 (056|036 056|228 112|043 0,49

40 25 4 |0381|389|147]126|116|062|069| 435| 133|070 (0,53

45 30 4 |0434| 577 191]142|205|091|085]|663| 152|119 | 0,65

45 30 5 |0429| 698|235 141|247 |111]084|800]| 151|145 0,64

50 30 5 0352|936 386 157|251 |111]082|103]| 165|154]0,64

60 40 5 |0434|172|425|189|6,11 |202]| 113|198 2,03 | 3,54 |0,86

60 40 6 |0431| 201|503|188]712|238]| 112|231 202]|4,15]0,86

70 50 6 |0497| 335|704 221|143 (381 | 144|399 2417941107

70 50 7 |0495| 383|812 220|162 |438]| 143|455 2,39 9,09 | 1,07

80 60 7 |0546| 59,0| 10,7 | 251 | 28,4 | 634 | 1,74 | 720 | 2,77 | 15,4 | 1,28

80 60 8 |0544| 66,3|12,2|250|318|716| 173|808 276|173 1,27

90 70 8 |(0592| 973|157 2825141990 | 205]| 122 | 3,16 | 26,7 | 1,48

100 | 75 9 |0549| 148 | 216 | 3,14 | 71,3 | 128 | 2,18 | 181 | 3,47 | 380 | 1,59

120 | 80 10 (0,435| 276 | 34,1 3,80(981 | 16,2 | 226| 317 | 407 | 56,8 | 1,72

120 | 80 12 |0,431| 323 | 40,4 | 3,77 | 114 | 191 | 2,24 | 371 | 404 | 66,6 | 1,71

150 | 90 10 (0,361| 533 | 53,3 | 480 | 146 | 21,0 | 2,51 | 591 | 505| 88,6 | 1,95

150 | 90 11 [0,359| 580 | 58,1 | 4,79 | 158 | 22,8 | 2,50 | 642 | 504 | 95,7 | 1,94
\_150 | 90 12 |0,358] 627 | 63,3 | 477 | 171 | 248 | 2,49 | 695 | 502 | 104 | 1,94
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