ACERIA COMPACTA
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L DECAPADO 7
Descripcion
del proceso
PARQUE DE CHATARRA: se clasifica y gestiona la materia prima cargandose las cestas segin los reque- 0 HORNO TUNEL: mantiene la temperatura del planchén, que se homogeneiza a lo largo del mismo.

rimientos de aceria. 3 ) ; ; )
e TREN DE LAMINACION: el planchén es laminado reduciendo, a lo largo de las siete cajas del tren de

HORNO ELECTRICO DE ARCO: se realiza la fusion de la chatarra. La colada es decarburada y defos- larninacion, el espesor de 60 mm a entre 1y 14 mm.

forada. BOBINADORA E INSPECCION: las bandas laminadas en caliente se bobinan. Se cortan las muestras

) HORNO DE CUCHARA: la colada que llega del Horno Eléctrico se desoxida y desulfura. Se realiza el ajus- necesarias para realizar pruebas en las bobinas.






